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Шорсткість обробленої поверхні є одним з найважливіших показників її якості, що в 
значній мірі визначає зносостійкість поверхні. Кількісно шорсткість поверхні 
регламентують, зокрема, висотою мікронерівностей h. Існуючі геометричні моделі 
оброблюваної поверхні не враховують стохастичного характеру подачі s токарних і 
розточувальних верстатів. 

Враховуючи особливості розглядуваного процесу, на основі проведених досліджень 
доведено, що подача s на токарно-ґвинторізних верстатах є випадковою величиною, 
розподіленою за усіченим (ліворуч) нормальним законом. Вважаючи, що висота 
мікронерівностей h є функцією випадкової величини S, для запропонованих у роботі [1] 
геометрично-математичних моделей знайдені відповідні щільності розподілу та числові 
характеристики випадкової величини H, а саме, математичні сподівання M(hi), що приблизно 
дорівнюють середнім значенням  ̅ , дисперсії розсіювання D(hi), середні квадратичні 
відхилення (hi) і поля розсіювання  ̅     , (і – номер моделі). За критеріями Стюдента та 
Фішера перевірено суттєвість їх відмінностей за середніми значеннями та дисперсіями, 
відповідно. 

За критерієм Колмогорова доведено, що отримані щільності розподілу висоти 
мікронерівностей для кожної з моделей, можна замінити усіченим (ліворуч) нормальним 
законом, який під час подальших досліджень можна прийняти за нормальний [2]. 

За статистичну оцінку впливу стохастичності подачі на шорсткість обробленої 
поверхні точінням або розточуванням запропоновано для випадкової величини H – висоти 
мікронерівностей – прийняти квантиль рівня 0,95 – hmax. 

Оцінка шорсткості за запропонованою методикою дасть можливість на стадії 
проектування технологічного процесу, використавши hmax, встановити оптимальне значення 
подачі, яка забезпечить задані параметри шорсткості. 
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