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Technologia wytlaczania porujacego tworzyw termoplastycznych jest
w ostatnich latach jedna z szybcig) rozwijgjacych sie¢ metod przetwoérstwa tych
materiatow. Ma ona na celu otrzymanie miedzy innymi ksztattownikéw, pretow,
rur, powtok porowatych o zmnigjszongj gestosci oraz pozbawionych zapadni¢é¢ na
powierzchni wyttoczyny i wykazujacych minimalny skurcz przy jednoczesnym
zachowaniu  zblizonych  wiasciwosci  wytworow  wyttaczanych  metoda
konwencjonalna. W celu uzyskania struktury porowatej modyfikuje sie wiasciwosci
wyttoczyny poprzez zastosowanie odpowiedniego tworzywa lub wprowadzenie do
niego srodkow porujacych.

Srodek porujacy (porofor) dobiera sie¢ odpowiednio do rodzaju tworzywa w
ten sposob, aby temperatura jego rozktadu byta wyzsza od temperatury topnienia
tworzywa, ale nizsza od temperatury wyttaczania tworzywa. Tworzywo porowate w
stanie ciektlym nie jest jeszcze ukladem stabilnym, gdyz w wyniku dziatania
napi¢cia powierzchniowego na granicy faz: tworzywo - gaz oraz dyfuzji, zmniejsza
Sie ilos¢ porow w tworzywie, ade powiekszaja Sie ich rozmiary, co jest efektem
niepozadanym. Powstate pory powigkszaja si¢ do chwili osiagnigcia stanu
rownowagi migdzy cisnieniem gazu a napigciem powierzchniowym. Korzystna
strukture tworzywa o matych porach, zachowuje si¢ w gotowym wytworze przez
jak najszybsze jego ochtadzanie i zestalanie. Srodki porujace podlegaja W procesie
wyttaczania takim samym prawom, jak tworzywo przetwarzane, to jest nagrzewaniu
sprezaniu, homogenizowaniu i transportowaniu, jeszcze przed wydzieleniem gazu.

W artykule scharakteryzowano procesy wytwarzania wyrobow porowatych.
Przedstawiono specyfike nowoczesnych srodkdw porujacych o egzotermicznym
oraz endotermicznym procesie rozktadu, stosowanych w procesie wyttaczania.
Oméwiono wybrane wyniki badan wiasciwosci otrzymanych wytworéw poro-
watych.
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